
КОМПАНИЯ REMA TIP TOP

Компания REMA TIP TOP в течение многих десятилетий поставляет 

высококачественную продукцию, промышленные системы и 

предоставляет сервис для конвейерного транспорта, 

антикоррозионной и антиабразивной защиты. К настоящему времени 

компания REMA TIP TOP представлена более чем в 200 странах 

мира. Руководство фирмы и основной завод находится в г. Поинг, 

Германия.

Juni 15 1



ЗАО «Рема-Кольсксервис»

В 2004 году REMA TIP TOP GmbH (Германия) и REMMA Интернешнл (Москва) создало дочернее 

предприятие в городе Ковдоре.  Рема-Кольсксервис – официальный  дистрибьютер компании РЕМА 

ТИП-ТОП на Кольском полуострове.
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Ковдорский ГОК, обогатительный комплекс, участок гравитации. Пульподелитель сгустителей Ц-50

№3 и №4. Часовая нагрузка 630м³/час пульпы. Объем приемной емкости 32 м³. Защита внутренней

поверхности – мельничная футеровка.

Проблемы: - течи по крепежным элементам

- коррозия металлических поверхностей

- необходимость в ремонте каждые 3 месяца
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Внутренняя поверхность пульподелителя сгустителей  

Ц-50 №3 и №4 до ремонта

Juni 15 4



Решение, предложенное  Рема-Кольсксервис

Футеровка износостойкой резиной Remaline 35/CN толщиной 12 мм. 

Дополнительная защита стыков сферическими балками и угловыми 

плинтусами, футерованными резиной Remaline 35/CN толщиной 10 

мм. Защита крепежных элементов невулканизированной резиновой 

смесью
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• Работы по 

модернизации 

футеровки 

пульподелителя 

сгустителей Ц-50 № 3 

и № 4 выполнены в 

ноябре 2008 г.

• В ноябре 2012 г. 

произведен 

профилактический 

осмотр внутренних 

поверхностей. Износа 

футеровки не 

выявлено.

• В период с 2008 г. по 

2012 г. ремонты 

пульподелителя не 

производились.

• В июле 2012 г. 

произведен ремонт 

пульподелителя 

сгустителей Ц-50 № 1 

и № 2 с применением 

указанных 

технических решений 
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Ассортимент услуг, оказываемых предприятиям 

Кольского полуострова

Juni 15 7

Гуммирование рабочих поверхностей барабанов ПБМ
Ремонт рабочих поверхностей магнитных сепараторов 

на рабочем месте

Футеровка песковой емкости гидроциклонов
Футеровка внутренней поверхности гидроциклонов ГЦ-1400



Материалы ТИП-ТОП для защиты от износа

• Remaline 25/CN - выпускные воронки для сухих смесей,               

футеровка силосных башен и бункеров

• Remaline 35/CN футеровка шламовых желобов, труб, насосов,

• Remaline 40/CN гидроциклонов, резервуаров, скрубберов, 

• Remaline 50/CN защита от налипания

• Remaline 60/CN футеровка виброжелобов, спусков, отбойных

• Remaline 70/CN стенок, бункеров, течек, ванн-грохотов

• Remaline 90/CN - футеровка плоскостей скольжения

• Uniline 40/KS - защита от износа во влажной среде

• Uniline 60/KS - защита от износа в сухой среде
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Выполнение работ по защите от износа колес и улит дымососов, защита 

газоходов на участках сушки железорудного и апатитового концентрата

Материал Coroflake 23
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Модернизация футеровки гидроциклонов ГЦ-140 и ГЦ-71

Материал Remaline-35/CN, 15мм.

Juni 15 10

До ремонта После ремонта



• с 2009 г. по 2012 г. 

модернизированы 31 шт. 

гидроциклонов ГЦ-71 и 26 шт

гидроциклонов ГЦ-140

• весь парк гидроциклонов 

обогатительного комплекса ОАО 

«Ковдорский ГОК» переведен на 

резиновую футеровку

• срок ходимости гидроциклонов 

увеличен в 3 раза

• предприятием прекращены закупки 

камнелитой плитки (более 18 

типоразмеров)

• существовавшая на предприятии 

ранее служба по ремонту 

гидроциклонов упразднена за 

ненадобностью
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Juni 15 12

Продукция Рема-Кольсксервис

Проставки для рукавов Трелекс. 

Футеровка - Uniline 40/KS

Переходники. Футеровка - Remaline 35/CN

Отводы с 

накидными 

фланцами. 

Футеровка -

Remaline 

35/CN



2012 г. Ковдорский ГОК.  ИП «Техперевооружение конвейерного 

транспорта»

Juni 15 13

В рамках 

реализации ИП на 

предприятие 

поставлено 1500 

роликоопор, 

укомплектованных 

роликами.   

Благодаря 

особенностям 

конструкции 

удалось добиться 

более ровного хода 

конвейерной ленты.



Устройства для центрирования ленты

Juni 15 14

Благодаря наличию 

двух средних 

роликов одно такое 

устройство 

равноценно 

применению двух 

традиционных.      

Отсутствие 

дефлекторных

роликов, 

соединительных тяг 

и шарнирных 

сочленений между 

поворотными 

опорами позволяет 

значительно 

снизить 

номенклатуру 

запасных частей.



Juni 15 15

Внутренние поверхности 12-ти струйного пульподелителя

«Деррика» до и после восстановления



Пульподелители Деррика на рабочих местах после восстановления

Материал футеровки – резина Remaline 35/CN толщиной 10 мм. Антикоррозионное 

покрытие наружных поверхностей – полиуретановая краска Coropur Cover 



Грохота Мультифид Деррика до и после восстановления

Juni 15 17

Подготовка металлических поверхностей – дробеструйная обработка чугунной дробью. 

Материал футеровки – резина Remaline 35/CN толщиной 12 мм и Uniline 40/KS толщиной 6 

мм. Защита металлических поверхностей двухкомпонентное покрытие Remacout D 40. 

Антикоррозионное покрытие наружных поверхностей – полиуретановая краска Coropur 

Cover .



Узел подготовки питания винтовых сепараторов (скальпирующие грохота 

«Деррика» до и после восстановления)
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Футеровка минусовых течек – Uniline 40/KS толшиной 6 мм, 

плюсовых течек - Remaline 35/CN толщиной 10 мм. Защитное 

покрытие подвижных рам – Remacaut D40. Антикоррозионная 

обработка наружных поверхностей Coropur Cover.

Juni 15 19



Распределительная коробка сепараторов ПБМ 120/300

Подготовка поверхности – дробеструйная обработка чугунной колотой дробью. Футеровка приемной 

емкости Remaline 35/CN толщиной 15 мм. Футеровка карманов Remaline 35/CN толщиной 12 мм.  

Антикоррозионная обработка наружных поверхностей Coropur Cover.
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Благодарственное 

письмо ОАО 

«Ковдорский ГОК»

Juni 15 21



Пульподелитель основного питания флотации

Конструкция – цельносварная.   Материал футеровки дна – камнелитая плитка, стенок – конвейерная лента б/у 

на болтах, выпускных патрубков – термокорунд.   Срок эксплуатации – 5 лет

Juni 15 22

ОАО «Ковдорский ГОК»

Вес – 10430 кг

Высота – 3750 мм

Диаметр – Ø 4400 мм 



Существовшие 

проблемы

Juni 15 23

• предельный коррозионный износ

• из-за несовершенной конструкции 

успокоителя при запуске насосов 

питания происходил выброс пульпы

• из-за недостаточного объема 

приемной емкости происходил перелив 

пены через край

• малый срок службы исполнительных 

механизмов запорных клапанов из-за 

постоянного залива пульпой

• для выполнения ремонта требуется 

полная остановка производства

• соединение выпускных патрубков с 

питающими пульповодами 

флотосекций – сварное 

• как следствие - большой объем 

сварочных работ при ремонте

• недостаточная грузоподъемность 

ГМП для замены пульподелителя в 

сборе

• время для выполнения работ по 

сборке и футеровке пульподелителя по 

месту установки не менее 2 месяцев



Решение, предложенное 

Рема-Кольсксервис

• изготовление пульподелителя 

сборным, с гуммировкой и контрольной 

сборкой на месте изготовления

• успокоитель с вертикальными окнами 

и спиральными лопастями для 

придания потоку кругового  

направления движения

• съемные угловые патрубки  запорных 

клапанов для облегчения и снижения 

времени их замены при ремонтах

• перенос исполнительных механизмов 

клапанов на 500 мм выше

• съемные передние стенки выпускных 

карманов для облегчения доступа к 

угловым патрубкам

• фланцевое соединение выпускных 

патрубков с питающими пульповодами 

флотосекций

• защита металлических поверхностей 

от износа  материалами ТИП-ТОП

Juni 15 24

Изготовление металлоконструкций пульподелителя



Элементы корпуса пульподелителя, доставленные на промплощадку ОАО «Ковдорский ГОК»

Juni 15 25

Быстросменные 

выпускные 

отводы на 

фланцевых 

соединениях, 

съемные 

крышки 

питающих 

карманов 

флотосекций.

Седла и 

пробки 

выпускных 

отводов и 

боковых 

затворов 

выполнены из 

литьевого 

полиуретана.Футеровка внутренних поверхностей 

материалом  Remaline 35/CN толщиной 12 мм.

Каждая из секций пульподелителя не превышает 

по массе максимальной грузоподъемности  

имеющихся в наличии ГПМ.



Сборка пульподелителя на месте установки 

заняла не более 6-ти часов

Juni 15 26



На весь комплекс работ по замене пульподелителя, замене опорных металлоконструкций и обвязке 

питающих и выпускных пульповодов было затрачено 106 часов.

Juni 15 27



Juni 15 28

Благодарственное 

письмо ОАО 

«Ковдорский ГОК»



Juni 15 29

Распределительный 

узел, изготовленный 

по проекту РЕМА-КС.

Сборно-разборная 

конструкция.

Футеровка внутренних 

поверхностей 

материалом 

REMALINE 35/CN

Антикоррозионное 

покрытие 

полиуретановой 

краской  COROPUR 

COVER



Juni 15 30

Реконструкция 

распределительного 

узла позволила 

производить 

оперативное 

переключение питания 

между грохотами 

Деррик и 

гидроциклонами ГЦ-

71 на участке 

обогащения.

Весь комплекс работ 

по проектированию, 

изготовлению и 

монтажу выполнен 

РЕМА-КС.



Управление качеством 

и безопасность

• входящий контроль материалов 

путем анализа пробных образцов

• контроль качества выполнения 

каждой технологической операции

• контроль климатических условий 

при выполнении работ

• инструментальный контроль 

качества нанесения покрытий

• документальное оформление 

контроля качества согласно 

существующим нормам и правилам

• оформление паспортов качества на 

всю выпускаемую продукцию

• обучение специалистов в компании 

Rema TIP TOP в Германии

• аттестация персонала по всем 

необходимым областям охраны 

труда и промышленной 

безопасности 
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